NACE GRUP : 22.2

PLASTIK URUNLERIN IMALATI

2. ILERI TEKNOLOJi ILE IMAL EDILMiS BILGISAYAR KONTROLLU
EKSTRUDERLER:

Onay Tarihi: Birlik Yonetim Kurulunun 01.09.2020 tarih ve 21 sayili karari ile verilen yetkiye
istinaden 30.06.2021 tarih ve 49 sayili karari ile kabul edilmistir.

2.1.  Film imalati (Blown film):

Ekstruderin vida capi, film ebat ve kalinligi, film agirligr ve film ¢ekme hizi belirlenerek yillik
kapasite miktar1 hesaplanir. Cekme hizi imkan oldugu taktirde yapilacak kronometraj neticesinde
eksper heyetinin edinecegi kanaate gore hesaplanir.

K (kg/yi)=M x V x 60 x 24 x 350 x R/1000

M: Filmin bir metresinin agirligi gr/metre
V: Film ¢ekme hizi, m/dak.
R: Randiman (% 70-95)

2.2.  Boru, Profil ve Levha (Film imalatlar):

Bu tiir mamulleri imal eden ekstruderler genellikle diisiik devirli (20-50 d/dak) ancak sarfiyatlari
yiiksek olan makinalardir. Calisir durumda olan ekstruderlerde kapasite tespiti cekme hizi
belirlenerek yillik kapasite miktar1 hesaplanir. Randiman, isetmenin teknolojik kosullar1 gz oniine
almarak eksperler tarafindan kontrol edilir.

Cekme Hizina Gore Kapasite Tespiti:

Ekstruderde ¢ekilen profillerin kesit ebati, borularin ¢ap ve et kalinliklari, levhalarin kalinlik ve
genislikleri ile bir metrelerinin agirliklar1 ve ekstruderin vida sayisi, konik veya paralel olmasi
durumu da belirtilerek ¢ekme hizlar1 kronometrajla tespit edilir. Cekme hizi imkan oldugu taktirde
yapilacak kronometraj neticesinde eksper heyetinin edinecegi kanaate gore hesaplanir. Her makinada
farkli kaliplar kullanilarak farkli ebatta iiriinler ¢ekildiginden, en ¢ok kullanilan kaliplar dikkate
alinarak her mamiil i¢in y1llik kapasite ayr1 ayr1 hesaplanir.

K (ton/yi)=M x V x 60 x 24 x 350 x R/1000

M: Mamiiliin metre agirligi, kg/m.
V: Uretim hattinin cekme hiz1 (metre/dak.)
R: Randiman (% 70-95)

NOTLAR:
1. Toz PVC kullanilarak PVC hamuru veya graniil imal eden tesislerde karistmda kullanilan
plastifiyan, stabilizator, dolgu, boya gibi maddeler ile toz PVC miktarlar1 toplami yiizde yiizii
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asamaz. Ayrica mikserlerin kapasitesinin yeterli olup olmadigi mikserlere yapilan sarj miktar
ve sarj siiresi tespit edilerek hesaplanir. Mikserlerin kapasitesi 24 saat ve 350 is giinl
iizerinden hesaplanmasi gerekir.

. Hurda plastikten, kirma makinalar ile plastik kirma (¢apak,cips) ve sonrasinda Graniil
ekstruderleriyle elde edilen graniil miktarlarinin hesabi1 eksperin yapacagi kronometraja gore
tespit edilir; Makine Randiman1 makinanin teknolojik 6zelligine gére R: 70-90 alinir.

K (kirma)=....... kg. /saat x 24 saat x 350 glin x R (70-90)=.......... kg/y1l
K (graniil) = ....... kg. /saat x 24 saat x 350 giin x R (70-90)=......... kg/yil
olarak hesaplanir.

Sadece plastik kirma yapilmast durumunda kapasite raporu 8 saat 300 giin iizerinden
hesaplanir.





